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Flexible Planungsmoglichkeiten
Optimaler Uberblick

Die Flexibilitat
Durch mehr als 35 Jahre Erfahrung im Segment der Instandhal-
tungsplanung und der Prasenz in diversen Branchen haben wir
fur die branchenspezifischen Anforderungen der Unternehmen
und ihrer Mitarbeiter die richtigen Losungen in unserem Sys-
tem umgesetzt.

MAIN-TOOL fiir Produktion, Fertigung und Prozess

Die branchenibergreifende Spezial-Losung fiir Instandhaltung
und technische Betriebsfiihrung kommt vor allem in der pro-
duzierenden Industrie zum Einsatz. Sie verwaltet die techni-
schen Anlagen im Unternehmen ber den ganzen Lebenszyklus
hinweg und bildet die Wartungs-, Inspektions- und Instandset-
zungsprozesse ab.

MAIN-TOOL unterstiitzt die Telediagnose und bietet zudem ein
Shutdown-Management fiir GroRreparaturen in der Prozess-
industrie. MAIN-TOOL sichert das Qualitats-Management nach
der ISO 9001 ff.

MAIN-TOOL fiir Energie und Wasser

Die branchenspezifische Instandhaltungslosung fir die Ener-
gie- und Wasserwirtschaft sowie fiir Entwasserungsbetriebe.
Themen wie die Verbindung zu bekannten GIS Systemen und
deren Einbindung in die Ablaufprozesse werden vom System
unterstutzt.

MAIN-TOOL fiir Entsorger

Die branchenspezifische Losung fir Instandhaltung und tech-
nische Betriebsfiihrung fiir gewerbliche und kommunale Ent-
sorgungsunternehmen wie z. B. Millverbrennungsbetriebe mit

ihren spezifischen Anlagen unter Einbeziehung des Fuhrparks.

MAIN-TOOL fiir Bus, Bahn und Logistik

Eine Verwaltung fiir Stralen- und Schienenfahrzeuge hilft lhnen
die Unternehmensprozesse zu planen und zu steuern. Themen
wie Arbeitswerte und Werkstattabrechnung werden unter-
stitzt. Die Fahrzeugakten helfen Ihnen den gesetzlichen und
kaufmannischen (LCC)- Anforderungen gerecht zu werden. Be-
richtswesen nach MDBF (Mean Distance Between Failure) oder
eine Fahrzeugstrukturierung nach DIN 25002-2, die eine pro-
duktbezogene Schliisselstruktur vorgibt, sind Themen, die von
MAIN-TOOL unterstiitzt werden.

¢ -
g,;_?,ﬁ MAIN-T=O0L

MAIN-TOOL fiir den Schiffsbetrieb

Eine Losung, die sich durch ihre einfache Bedienung bei einem
komplexen Hintergrund auszeichnet!

Durch die Einbindung von Praktikern aus dem Schiffsbetrieb ist
eine Losung entstanden, die alle Fragen des technischen Ins-
pektors und des Chiefs beantwortet. Die Ship-to-Shore-to-Ship

Kommunikation ist ebenfalls praxisnah gelost.

MAIN-TOOL fiir technische Dienstleister

Dienstleistungsbetriebe, die sich mit dem Ziel der Sicherstel-
lung der Strom- und Wasserversorgung oder mit der Wartung
von Kesselhdusern, Sanitdr- und Heizungsanlagen sowie An-
lagen fiir die Fertigung und Produktion beschaftigen, setzen
MAIN-TOOL ein. Hier ist die Integration der technischen und

kaufméannischen Programme von besonderem Wert.

MAIN-TOOL fiir Facility Management

Fiir das technische FM bietet MAIN-TOOL alle Moglichkeiten,
die Sie bendtigen um lhre Gebdudedienste und Haustechnik zu
organisieren. Sie konnen lhre Gebdudestrukturen sowie lhre

Versorgungskreise abbilden. Verwalten Sie Ihre Gebdudedienst-

leister oder iberwachen Sie die BGVA 3 Priufungen.
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Auftragsverwaltung

Auftragsanforderungen/Stormeldung/Schichtbuch

MAIN-TOOL gibt lhren Mitarbeitern die Moglichkeit Stor-
meldungen und Auftragsanforderungen direkt im System zu
hinterlegen. Dies ist entweder Uber eine Microsoft Dynamics
NAV-Maske oder ein Web-Formular durchfihrbar. Ebenfalls

wird dieser Bereich haufig als Schichtbuch verwendet.

Bau/UmbaumaBnahmen

Durch die Leistungsfahigkeit des Auftragswesens kann auch die
Planung, Durchfiihrung und Kontrolle von Umbauten an Anlagen
und Gebauden durchgefiihrt werden. Das System Ubernimmt
sowohl die Kontrolle der Kosten als auch die Terminplanung.
Eine spatere Aktivierung der Kosten ist ebenfalls moglich.
Dienstleistungsweiterberechnung Instandhaltungsdienstleister
konnen die Anlagen lhrer Kunden instandhalten und warten. Die
GUte der Wartung und deren Abrechnung kénnen vom System

sauber dokumentiert und debitorisch durchgefiihrt werden.

Arbeiten Sie mit Leistungsverzeichnissen, rechnen Sie pauschal

oder nach Aufwand ab? Alle Moéglichkeiten sind darstellbar!

Vertrage

Mit diesem Modul kdonnen Sie servicebezogene, vertragliche
Vereinbarungen mit lhren Kunden einrichten und verwalten.
Dies beinhaltet Details wie z. B. Vertragskonditionen (Preise, Ra-
batte, Fakturierungsdetails), Vertragsdeckung und Servicegrad
(Reaktionszeit, Prioritdt, Wartungsintervalle). Weitere Features
sind Servicevertragsangebote, Vertragsvorlagen, die automati-
sierte Erstellung von Vertragsrechnungen und Serviceauftragen

sowie die Profitabilitdtsauswertung und Servicehistorie.

‘Weitere Optionen

< ARBEITSAUFTRAG Vi

AA-00010 - Reparatur Fahrstuhltur

Neu  Vorgang  Bericht Dateianhang anzeigen

e

(In dieser Ansicht kann nichts angezeigt werden)

Leistungsbeschreibung >
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Vk-Rechnungen o
Bezugsobjekt Technische Komponente Detailbeschreibung KONE Fahrstuhl MonoSpace 500 (Eingan... Gebuchte Vk-Rechnungen o
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Zeilen Verwalten  Weitere Optionen
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Auftragsdetails
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Anlagenverwaltung

Anlagenmodell

Diese Ubersicht dient zur Auskunft Gber die Struktur einer tech-
nischen Komponente bzw. ganzer Anlagen oder Maschinen.
Die Anlagen-Informationszentrale ermoglicht den schnellen
und einfachen Zugriff auf die einzelnen Werke und alle unterge-
ordneten Ebenen. Durch einen Klick gelangt man zur Detailan-
sicht der nachsten Ebene. Dabei wird beispielsweise das Werk
aus der Sicht eines Verfahrens (z. B. Stromerzeugung) geglie-

dert und angezeigt.

Die Auswertung der Anlage erfolgt ebenfalls auf dieser Ebene.
Man kann fir eine Gesamt- oder Teilanlage beliebig viele Glie-
derungen (Anlagenkennzeichengruppen) wahlen.

So erreicht man, dass jeder Anwender, vom Werker bis zum Ge-

schaftsfihrer, ,,seine” Sicht der Anlage erhilt.

Integration Anlagenwirtschaft

MAIN-TOOL macht mehr als ein klassisches IPS. Die Abbildung
einer kompletten Anlagenwirtschaft ist durch die Losung mog-
lich. Durch den modularen Aufbau kénnen die Bereiche sukzes-
sive in Betrieb genommen werden.

Von der Anschaffung der Anlage liber den Betrieb bis hin zur
Verwertung oder dem Verkauf lasst sich ein lickenloser Le-
benslauf aller Komponenten abbilden.

Anlagenstruktur Verwalten Meue Tatigkeit erstellen Stammdaten Beweg d Dateianhang
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Ersatzteil-Management/
Materialwirtschaft

Bedarfsanforderungen/Materialplanung

Aus den Auftragen konnen Bedarfsanforderungen fir Lager-
material, Direktmaterial und Fremdleistungen ausgel6st wer-
den, die danach zu einem Beschaffungsvorgang verdichtet wer-
den kénnen, um mehrere Bedarfsanforderungen zu einer Be-
stellung ggf. zusammenfassen zu kénnen.

Der Beschaffungsprozess fir Material, Direktmaterial oder
Fremdleistungen basiert entweder auf den Bedarfsanforderun-
gen oder wird durch die Bedarfsplanung ausgel6st. In diesem
Bereich werden die Fremdleister, Lieferanten, Leistungen, Er-

satzteile, Verschleifteile, Hilfs- und Betriebsstoffe etc. verwaltet.

Betriebsmittel/Werkzeuge

Die Betriebsmittel (Werkzeuge) werden ebenfalls Gber das Sys-
tem verwaltet. Diese und die Ersatzteile (instandhaltungswir-
dige Ersatzteile) kdnnen in den Wartungsprozess einbezogen

werden.

Kalibrierung

Mit dem System werden Instandhaltungsobjekte kalibriert,
bzw. wie auch die erforderliche Messtechnik (Messmittel).
Die Protokolle (Messprotokolle) werden vom System nachge-
halten und kénnen verglichen werden. Eine notwendige Kalib-

rierung kann durch Fristen oder Nutzungsgrade ermittelt werden.

Ersatzteile/Lagerverwaltung

Die Anlagen und deren Komponenten stehen in direkter Ver-
bindung zur Lagerverwaltung. Dort kénnen — fir die Ersatzteile
und die Materialien — Stiicklisten abgelegt werden. Weiterhin
fuhrt das System Klassen- und Typenkataloge fiir die techni-
schen Komponenten. Diese dienen der herstelleriibergreifen-
den Zuordnung von Ersatzteilen zu technischen Komponenten
in der Lagerverwaltung (Verwendungsnachweis) sowie der

Standardisierung.

Technischer Einkauf

Im Bestellwesen kénnen alle Bedarfsanforderungen selbstan-
dig oder mit Kopplung an entsprechende kaufmannisch orien-
tierte Anwendungen erstellt werden. Uber das Bestellwesen

kann das System aufgrund der Eingabe von Mindestbestdn-

den und Bestellpunkten eine Bestellvorschlagsliste erzeugen.
Diese kann als Bedarfsanforderung an den Einkauf gegeben
werden oder nach Lieferanten sortiert Gber den Druck in ein
Formular unmittelbar einen Bestellvorgang auslosen. Bei Be-
darf kann eine Bestellverfolgung eingerichtet werden, um
eine termingerechte Lieferung (Just-in-time) von wichtigen
Komponenten zu gewahrleisten. Wareneingange und Teillie-
ferungen werden in der Bestellverwaltung bericksichtigt und

entsprechend verbucht. So ist jederzeit eine Auskunft Uber

offene Bestellungen oder Termineinhaltung gewahrleistet.
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Arbeitsvorbereitung

Anderungsprotokoll (Logbuch)

Im Anderungsprotokoll ist nachzuvollziehen, von welchem Mit-
arbeiter Anderungen an Stammdaten oder Bewegungsdaten
vollzogen worden sind. Unabhdngig von der Berechtigung wird
diese Aufzeichnung protokolliert; sie dient der Qualitatssiche-
rung und Datensicherheit.

Anlagen-Steuerungsintegration

Die Integration von Anlagensteuerungssystemen mit MAIN-
TOOL ermoglicht eine exakte Wartungsplanung und Auswertung
der einzelnen Anlagen. Hierfiir wird der MAIN-TOOL Standard
OPC Client genutzt. OPC ist eine unabhdngige Standardschnitt-
stelle, die auf der Microsoft OLE/COM Technologie basiert. OPC
ermoglicht die direkte Kommunikation zwischen Leitsystemen
oder Automatisierungssystemen und MAIN-TOOL.

Dynamics 365

Arbeitsvorbereitung

Mit dem Modul , Auftragsverwaltung” kénnen Ressourcen, Ma-
terial und Fremdleistungen im System geplant, kalkuliert, riick-
gemeldet und fakturiert werden. Das System sorgt fiir ein per-
manentes Feedback, welches dem Management die standige
Uberwachung aller MaRnahmen und der dabei angefallenen
Kosten und Verbrauchswerte erleichtert und vor allem auch der
systematischen Schwachstellenanalyse dient.

Barcodes

Barcodes halten den Eingabeaufwand gering und verhindern
Fehler bei der Datenerfassung. Dies gilt insbesondere fir die
Eingabe von Daten auf mobilen Geraten, die keine oder keine
vollwertige Tastatur besitzen. Dabei kann sowohl die Nummer
eines Ersatzteils gescannt werden als auch die zugehorige Be-
stellnummer oder die Auftragsnummer aus der Instandhaltung.
Zusatzlich zu Barcode-Etiketten kdnnen die Barcodes auch in je-
dem Dokument mit gedruckt werden, sodass vielféltige Einsatz-

moglichkeiten entstehen.

Schenefeld
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Fahrzeuginstandhaltung

Die Fahrzeuginstandhaltung gibt lhnen die Mdglichkeit Ihren
Fuhrpark technisch zu verwalten. Dabei spielt es keine Rolle,
ob es sich um eigene Fahrzeuge oder Fremdfahrzeuge handelt.
Wartung und Inspektion, Tankdatenverwaltung, Kilometerstan-
de, Unfallbearbeitung mit Versicherungsabrechnung, um nur
einige Schlagworte zu nennen. Mit MAIN-TOOL kdnnen Sie eine
komplette Fahrzeugakte abbilden.

Inspektionen

Mit MAIN-TOOL kénnen Sie lhre Inspektionen planen und
durchfiihren. Hinterlegen Sie in den, der Inspektion zugeho-
rigen, Arbeitsplanen Arbeitsgénge und -folgen, welche vom
Durchfiihrenden nach einem Checklisten-System abgearbeitet
werden mussen. Gewahrleisten Sie hierdurch eine vollstdndig
dokumentierte und gesicherte Arbeit.

Instandhaltungs-/Produktionskalender

Nutzen Sie die Anzeige von Produktionsplanen mithilfe von
Gantt-Diagrammen und nehmen Sie die Neuplanung von
Vorgangen per Drag & Drop vor. Dabei werden die vorgenom-
menen Anderungen sofort im zugehdrigen Fertigungsauftrag
angezeigt. Verknipfen Sie lhre Produktionsplanung mit der In-
standhaltung und verbessern Sie somit Ihre Effektivitat.

Ressourcenplanung

Die Ablaufplanung und die effiziente Terminierung einzelner
Teilaktivitaten spielen Schlisselrollen bei der Planung von In-
standhaltungsmaBnahmen und Projekten. Wichtig ist dariber
hinaus die ausreichende Bereitstellung und Zuweisung der Ka-
pazitdten bei den bendétigten Ressourcen, ohne dass vermeid-
bare Leerzeiten auftreten.

So geht‘s am schnellsten.

Das Planungstool verschafft lhnen den Uberblick iiber die
anstehenden Aufgaben und Iasst Sie einfach und schnell die
gewilinschte Reihenfolge sowie geplante Start- und Endtermi-
ne oder die Vorgangsdauer im System abbilden. Durch Drag &
Drop lassen sich unter Berlicksichtigung der Kapazitdten Res-
sourcen in die Planung tibernehmen. Das Planungstool ist di-
rekt in Microsoft Dynamics NAV integriert.

Wartungsplanung

Die Wartungsplanung ist ein zentrales Steuerungselement. Da-
bei werden die verschiedensten Konzepte unterstiitzt. Sie ist
ereignisgesteuert oder zustandsorientiert. Alle zu wartenden
Objekte werden hinsichtlich Ihrer Termine lberwacht (Moni-
toring). Die Termine werden durch Zeitraume, Zeitpunkte, Be-
triebsstunden, Zahler fur Vorgange, Grenzwerte etc. ausgelost.
Dabei kdnnen diese miteinander in beliebiger Anzahl kom-
biniert werden. Die Darstellung der Termine erfolgt Gber die
Terminvorschau, diese kann tabellarisch oder grafisch (GANTT)
erfolgen. Wir arbeiten mit einer rollenbasierten Oberflache, so-

mit erhalt jeder Arbeitsvorbereiter nur ,,seine” Termine.

Zeichnungen, Bilder und Dokumente

Zeichnungen, Bilder und auch Dokumente koénnen in
MAIN-TOOL direkt einer Komponente zugeordnet werden.
So sind Prufprotokolle, Schadensbilder und andere wichtige

Dokumente an den relevanten Stellen sofort abrufbar.

Zustandsabhingige Wartung

Messprotokolle erlauben es, beliebige Betriebsdaten zu defi-
nieren. Diese Betriebs- bzw. Leistungsdaten kénnen eingele-
sen und somit dokumentiert werden. AuRerdem vergleicht das
System SOLL- und IST-Werte und 16st bei der Erreichung von
Grenzwerten automatisiert MaRnahmen zur Wartung, Inspek-
tion und geplanten Instandsetzung aus. Auswertungen kénnen
grafisch unterstutzt werden. Nicht zuldssige Werteschwankun-

gen werden vom System ebenfalls erkannt!

Zustandsbewertung

Die Bewertung der Anlagen erfolgt durch die Mitarbeiter in
einem regelmaRigen Prozess, die Bewertung basiert auf der
Erfahrung des Personals und ist ein wichtiges Kriterium fir

Entscheidungsgrundlagen.
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Neu Vorgang Dateianhang anzeigen Aktionen Navigate Weniger Optionen @
Allgemein Technische Komponente Datenblatt
TECHNISC.
N TKO000S Kostenstelle Code 1005 v Einbauplatz der Haw.. ~ EPO00DT ANGABE INHALT EINHEITEN
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Anlagennr. STEHEND bt Standort [ o) Lifiks:

Hersteller Code SIE EP0O0O1 @

Herstaller Name Siemens Position 5LP001

Ersatzteil

Artikelnr, MAT-00000007 E Lagerortcode ZEI\TRAIJ N Seriennr, (Artikel) Notizen +

Artikel Variantencode | Lagerplatzcode dem Artikellager zu... Nein

(In dieser Ansicht kann nichts angezeigt werden|

Arbeitsauftrag: Karte
Controlling
Analyse und Kennzahlen (KPI) Budgets

Standardgemal besitzt das System eine Vielzahl von Auswer-
tungen in Form von Berichten, die vom Anwender immer
wieder abgerufen werden kdnnen. Die Ergebnisse dieser Aus-
wertungen werden in der Regel in Form einer Tabelle ausgege-
ben. Die meisten dieser Auswertungen werden grafisch unter-
stutzt.

Standardauswertungen und Paretoanalysen (ABC-Analyse)
existieren fiir alle Bereiche des Systems: technische Kompo-
nenten, Auftragsverwaltung, Lagerwesen, Kosten- und Budget-
Uberwachung, Lebensldufe von Maschinen und Einbauorten
sowie flr die Schwachstellenanalyse.

Dariliber hinaus werden folgende Kennzahlen zur Auswahl ge-

stellt:
e Materialkostenanteil e Budgetabweichungsgrad
e Eigenleistungsanteil e Fortschrittsgrad Arbeitsauftrage
e Time To Repair (TTR)
e Mean Time To Repair (MTTR)
e Mean Distance Between

Failure (MDBF)

¢ Mean Time Between Failure (MTBF)

e Fremdleistungsanteil
e Spontanitatsgrad
 \orbereitungsgrad

e Sofortmafnahmen

* Effektive Ausfalle

Hinter dem Controlling steht eine Kostenplanung und -kon-

trolle. Hier werden z. B. Budgets fiir Kostenstellen, technische
Komponenten, Profit-Center und Standorte lberwacht. Die
Budgets erstrecken sich Uber die Bereiche Personal-, Material-
und Fremdleistungskosten und kénnen fir einzelne Monate ge-

nau geplant und verfolgt werden.

Das Instandhaltungssystem bietet die Moglichkeit in den
Stammdaten der Gewerke und Fremdleistungen Kostensatze zu
hinterlegen.

Die Kosten, die einem Budget entgegenstehen, summieren sich
aus den Riickmeldungen der Auftrage, den Lagerabbuchungen so-
wie aus den Buchungen von Fremdrechnungen. Der SOLL-IST-Ver-
gleich von Plan- und Istwerten erfolgt permanent.

Generische Diagramme

Die Generischen Diagramme geben lhnen die Mdoglichkeit ver-
schiedenste KPIs (Kennzahlen) vom System grafisch darstel-
len zu lassen. Wir liefern Ihnen die KPIs und die Diagramme,

Sie definieren ,lhre“ Seite mit den verschiedenen Anzeigen.

a
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IT-Umgebung/Highlights

Datenbank-Technologie

Zur Datenhaltung wird der Microsoft SQL Server eingesetzt.

Bei dem Microsoft SQL Server handelt es sich um eine ver-
trauenswiirdige, produktive und intelligente Datenplattform.
Sicherheit, Zuverlassigkeit und Skalierbarkeit sind unter ande-
rem Merkmale, die ihn auszeichnen.

Integration

MAIN-TOOL kann auf vielfaltige Weise mit Fremdsystemen
verbunden werden, da es auf alle Standardfunktionalitaten von
Microsoft Dynamics Business Central zurlickgreifen kann. MAIN-
TOOL kann sowohl auf Ihren eigenen Servern als auch in ver-
schiedenen Konfigurationen in der Cloud bereitgestellt werden.

Interne Mitteilungen
Uber interne Mitteilungen kann man Vorgénge oder einfach
nur Mitteilungen innerhalb des Systems versenden.

Anlagen- und Gebadudeverwaltung

Fahrzeugverwaltung

n I T‘ OPC Client

MAIN-TZ=Z0LU
Rollenbasierte Systemstruktur AZURE/loT
Integration

Mandanten
MAIN-TOOL ist ein mehrmandantenfahiges System. Dadurch ist
auch in einem Unternehmensverbund der Einsatz dieser Soft-

ware moglich.

Microsoft Office | Word/Excel Integration

Mit einem einfachen Datenexport und der Weiterverarbeitung
und Analyse in den vertrauten Applikationen Microsoft Office
Excel® und Microsoft Office Word® steigern Sie Ihre Produktivi-
tat.

Outlook Integration

Arbeiten Sie produktiver durch die direkte Verwaltung von Kon-
takten, Aufgaben und Teamdaten in Outlook. Anwender kon-
nen Datensdtze in Outlook oder MAIN-TOOL erstellen, aktua-
lisieren oder l6schen sowie Formulare anpassen und dann die
Daten synchronisieren.

. . . Betriebsmittel & Microsoft Office
Terminplanung Inspektionen Vertrige .
Werkzeuge Integration
. . . . Mobile Client
Wartung Kalibrierung Terminplanung Terminplanung Terminplanung Phone/Tablet
Mobil Web-Portal Mobile Leist - . .
onne .. ehrrorts oblle Lelstungser Altteileverwaltung Bedarfsplanung Web Client
Instandhaltung Stormeldungen fassung
INSTANDHALTUNG SERVICE LAGERWESEN EINKAUF INTEGRATION
Anlagenlebenslauf & Dokumentation
Analyse, Kennzahlen (KPI) und Diagramme
Dokumenten- Ze|ch‘nungen, Benachrichtigungs- Mainqantfzn- Mehrsprachfshigkeit
management Bilder wesen fahigkeit
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Mobile Losung

Daten sollen am besten dort erfasst werden, wo sie anfallen.
,MAIN-TOOL Mobile” ist eine plattformibergreifende mobi-
le Losung. Ob Android, iOS oder als Windows App, ,MAIN-
TOOL Mobile” kann mit jedem dieser Betriebssysteme genutzt

werden. Die Applikation ist leicht zu bedienen und kommu-
niziert Uber Webservices direkt mit dem MAIN-TOOL System.

MAIN-TOOL

Arbeit Lager Allgemein

Benutzer

Arbeitsauftrige Informationen

=]
Dod—
Do0
Arbeitsauftrige Material
der Abteilung Rickmeldung

BDD DDB
Doo ooo
Stérungs- und

Mangelerfassung Umlagerung

Datenerfassung Wareneingang

e
Artikel
Informationen

4

AdHoc Auftrag

Inventur

Lagerort ZENTRAL s &
Lagerplatz 002 g &
Artikel Nr. MAT-00000009 y
Artikelbeschreibung WD 40 400mi

CH557, CHE58
Chargennr. p
Menge in Basiseinheit 2,00 Dose

N
[Z] speichern

MAIN-TOOL Mobile

Dies gewabhrleistet eine vollstdndige Integration in die MAIN-
TOOL Logik. Daten kénnen in ,MAIN-TOOL Mobile“ offline er-
fasst werden. Hierzu werden die Daten auf den mobilen Gera-
ten zwischengespeichert und kdnnen bei einer bestehenden
Verbindung zum Server synchronisiert werden. Das System

ist auRerdem schnell um individuelle Funktionen erweiterbar.

Mobile Prozesse/Standardrollen

Durch eine personalisierte Anmeldung auf dem Gerat und einer
Benutzereinrichtung im MAIN-TOOL System bekommt der Be-
nutzer nur die Daten und Funktionen zu sehen, die fiir ihn von

Interesse sind.

Instandhaltung:
¢ Riickmeldung von Material und Stunden auf Auftrage

e Abarbeiten der Auftragschecklisten.

Stdrungscode 5002 y
Zustandige Abteilung INSTANDHALTUNG Fes
Auttragspriontit HOCH &
Bild erstelt [ &L X @
i
" Maldan

Auftrag

Auftragsinformationen
AA-00000038

Pumpen Kontrolle

Donnerstag, 25. Januar 2018 14:00:00

Auftragsverwaltung N
Ausfiihrung p
Zeiterfassung N
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CRONUS AG Stammdaten

AKTIONEN

Einblicke

Auftragsanforderungen  Arbeitsauftrige

> Arbeitsauftrag > Auftragsanforderung

Gebuchte Belege

Auftragsriickmeldungen

> Arbeitsauftragsrickmeldung

Bestellungen

> Zeiterfassung > Terminplan > Arbeitsplan

Zugewiesene Bestellzeilen  Terminvorschlage

Terminpldne  Arbeitsplane  Ressourcengruppen

Auftragsstatistik (Top 10)

Mehr

Auftragsstatist...chnical Object) B Auftragskarte

Instandhaltungsaktivitaten
UBERFALLIG

UBERFALLIGE UBERFALLIGE
ORDERUNGEN [l ..ITSAUFTRAGE

AKTUELL

AKTUELLE PLANUNG AKT.
ORDERUNGEN ITSAUFTRAGE

ZUKUNFTIG/PLANUNG

PLANUNG.zU.. | ZUKUNFTIGE
ESTELLUNGEN || .VORSCHLAGE

UBERFALLIGE
VORSCHLAGE

0

AUSFUHRUNG ..

ITSAUFTRAGE

4

ZUKUNFTIG. 6...
ITSAUFTRAGE

FERTIGE AKT.
ITSAUFTRAGE

AUFTRAGSPLA..

Meine Ressourcen~

RESSOURCENR

LAURA

MARLIES

THORSTEN

MICHAEL

NAME

Laura Martin

Marlies Dressler

Thorsten Scholl

Michael Holm

FUNKTION
Serviceleiter
Designerin
Tischler

Tischler

FREIE KAPAZITAT
(PERIODE)

96,00
91.00
96,00

96.00

Rollencenter Arbeitsplanung
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Dynary

Stammdaten

CRONUS AG Gebuchte Belege

Registrierte Au...gsanforderungen  Arbeitsauftrdge  Auftragsriickmeldungen  Zeiterfassungen

AKTIONEN

> Arbeitsauftrag > Auftragsanforderung > Arbeitsauftragsriickmeldung > Zeiterfassung

Einblicke

Auftrags Buch.-Blatter

B Auftragsstatistik (Top 10) [ Auftragsstatist...chnical Object) B Auftragskarte

Komponenten Buch.-Blatter  Leistungsdaten Buch.-Blatter

Instandhaltungsaktivitaten
DURCHZUFUHRENDE ARBEITEN

AKTUELL. AKTUELL., AKTUELL ALLE
UNGEPLANT GEPLANT

> > >
UNFERTIGE ARBEITEN

UNFERTIG;
UNGEPLANT

UNFERTIG, UNFERTIG.
GEPLANT ALLE

0

>

ZUKUNFTIG
GEPLANT

ZUKUNFTIG.
UNGEPLANT

ZUKUNFTIG.
ALLE

Kalender~~

< Februar 2019 Marz 2019 >

W Mo Di Mi Do Fr Sa So W Mo Di M Do Fr Sa So
. | [ " e e L

7 8 8 W W 4 5 & 7 8 9 W

M2 13 14 15 16 77 111 12 13 14 15 18 17
& 18 19 20 H 2 23 22 22 18 19 20 21 2 23 4

25 26 271 28 2 3 1B 25 26 27 28 29 30 3N
n 5 6 7 B 9 0 | i 2 & 7
Heute: 05.02.2019

Gewdhlter Zeitraum: 05.02.19 00:00..05.02.19 23:59

Auftragsampel

Keine Auftrige in der Auswahl vorhanden.

Rollenbasiertes Arbeiten/
Standardrollen

Die rollenbasierte Benutzeroberflache bildet die Aufgaben und
Funktionen ab, die Ihre Mitarbeiter in Ihrem Unternehmen er-
flllen. Ob es sich um einen Buchhalter oder einen Lagerarbeiter
handelt, jeder Benutzer erhalt sein eigenes Rollencenter, das
ihn optimal bei seiner Arbeit unterstitzt.

Jeder Mitarbeiter kann:

* Aufgaben effektiver erledigen,

e dank detaillierter Informationen bessere Entscheidungen
treffen,

e seine eigene Leistung besser beurteilen, da er die Auswir-

kungen seiner Tatigkeit auf das gesamte Unternehmen sieht.

Mehr Produktivitat

Die Rollencenter in MAIN-TOOL sind so konzipiert, dass sie
jedem Mitarbeiter einen intuitiven Zugang zu den Daten und
Funktionen aus der Instandhaltung bieten und seine Aufgaben
optimal unterstiitzen.

Die tagliche Arbeit wird besser strukturiert und jeder lhrer Mit-

arbeiter weil} genau, was als Nachstes ansteht.

Rollencenter: Arbeitsvorbereitung

Dies ist die Basis fiir ein produktiveres Arbeiten. Standardrollen
sind hier die , Arbeitsvorbereitungs-“, die ,Arbeiter-“

und die ,,Instandhaltungsmeisterrolle”.

Webservices

Webservices ermoglichen externen Systemen einen gesteuer-
ten Zugriff auf MAIN-TOOL-Daten. Des Weiteren kénnen Funk-
tionen der MAIN-TOOL Geschéftslogik von externen Systemen

ausgelost werden.

Webbasierte Prozesse

Webmasken machen lberall dort Sinn, wo der Schulungsauf-
wand besonders niedrig gehalten werden soll oder eine groRe
Anzahl von Benutzern Daten erheben kdnnen. In Zusammen-
arbeit mit den Webservices kdnnen prinzipiell alle MAIN-
TOOL-Funktionen auch ins Web gebracht werden. Dies kann
Uber spezielle Webmasken geschehen (Auftragsanforderung)

oder einfach im Unternehmens-Intranet integriert werden.
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Jetzt informieren

unter Telefon +49 482
www.gli-bs.de | www.

Gl Business Solutions G

rchhoffstrale 1 |
44904821

TLEeN

Ly

39882
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